




3www.ventzki.de

VENTZKI Handhabungssysteme

VENTZKI wurde 1882 als Fabrik zur landtechnischen Entwicklung und Herstellung von Dampfpflügen und Landmaschinen aller
Art gegründet. Seit 2007 gehört das Konzernunternehmen zur weltweit agierenden Carl Stahl Gruppe (www.carlstahl.de) mit
1.500 Mitarbeitern und 52 Stützpunkten in Europa, Nord- und Südamerika, Asien sowie in Middle East.

Mit einem umfangreichen Produktprogramm bietet VENTZKI seinen Kunden beste Systemlösungen in der Materialhandhabung
und Arbeitsplatzergonomie. VENTZKI hat sich auf die ganzheitliche Beratung zur Entwicklung und Herstellung von maßge-
schneiderten Gesamtsystemen spezialisiert.

Die über 25-jährige, fundierte Erfahrung in der Handhabungstechnik ist die Basis für höchste Kundenorientierung. „Das ober-
ste Unternehmensziel lautet, unseren Kunden mit der besten Lösung den größtmöglichen Nutzen fu ̈r seine Problemstellung zu
bieten. Die Grundlage hierfür sind unsere technische Kompetenz sowie unsere motivierten und erfahrenen Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter“.

Als zertifiziertes Unternehmen bietet VENTZKI seinen Kunden, Partnern und Mitarbeitern ein professionelles
Qualitätsmanagement mit transparenten Prozessen und Abläufen. Dies gewährleistet höchste Qualität der Produkte, mit nach
international anerkannten Standards überprüfbar und nachvollziehbar.

VENTZKI Produkte stehen für effiziente Ergonomie am Arbeitsplatz, bei maximaler betrieblicher Sicherheit und Wirtschaftlichkeit
durch ganzheitliche Lösungen, um optimale Materialflüsse in der Produktion zu gewährleisten.
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Das Leistungsangebot

„Unsere Erfahrung und unser Know-How für den maximalen Nutzen unserer Kunden!“

Beratung
Durch erfahrene Techniker erfolgt die ausführliche Beratung bei unseren Kunden. Anforderungen und Wünsche der Planer und
Werker vor Ort werden detailliert erfasst. Diese Informationen fließen direkt bei der Erstanalyse in die Konzepterstellung mit ein.

Planung
Auf Basis der Beratungsinformationen wird die Machbarkeitsprüfung zur Realisierung der besten Lösung durchgeführt. Das
erste Konzept wird bereits im CAD-Layout visualisiert, unter Berücksichtigung der Schnittstellen und Anpassungen an andere
Gewerke, welche hier schon definiert und optimiert geplant werden.

Konstruktion
Unsere Entwickler entwickeln die Anlagen detailliert und individuell im CAD. Durch standardisierte Baugruppen erfolgt eine 
zeitnahe Realisierung der Konstruktionen für die Sondergeräte. Nach der Kundenfreigabe erfolgt die Materialdisposition in der
Arbeitsvorbereitung. Hier wird die Produktion durch ein Fertigungssteuerungsmodul koordiniert und überwacht.

Produktion
Nach Bereitstellung aller Bauteile fertigen unsere erfahrenen Facharbeiter die Geräte nach den Konstruktionszeichnungen an.
Komplexe Baugruppen mit Pneumatik- oder Hydraulikantrieben sowie die Konzeption der Elektroantriebe mit unterschiedlichen
Steuerungsarten werden durch unsere Mitarbeiter in der Fertigung erstellt und realisiert.

Montage
Die Aufstellung und Installation der Komplettanlagen mit allen notwendigen Komponenten, Leitungszuführungen und Gewerken
werden in Abstimmung mit den Kunden geplant und auf Wunsch durch unsere Monteure vor Ort durchgeführt. Im Vorfeld 
werden die Anlagen bei der Endabnahme im Herstellerwerk ausführlich unter Volllast getestet.

Inbetriebnahme
Mit einer Ersteinweisung der Anlagen werden die Werker vor Ort beim Kunden durch unser Fachpersonal auf Wunsch zur
Inbetriebnahme der Anlage geschult. Eine ausführliche Dokumentation nach den neuesten EU-Maschinenrichtlinien und den
geltenden, gesetzlichen Vorschriften dient als Basis und Anleitung fu ̈r den Erstbetrieb der Geräte und Anlagen.

Prüfung / Wartung / Reparatur und Instandhaltung
Um die Verfügbarkeit und den Werterhalt der komplexen Anlagen fu ̈r den Unternehmenserfolg unserer Kunden zu 
gewährleisten, bieten wir unseren Kunden Wartungsverträge für die jährlichen Prüfungen (UVV- / BGR-Prüfung) an. Wir führen
die Wartung und vorbeugende Instandhaltung termin- und kostengerecht durch, verschleißabhängig oder in festgelegten
Intervallen.



5www.ventzki.de

Das Produktprogramm

Handhabungs-
systeme / 
Arbeitsplatz-
ergonomie

Aluminium
Kransysteme

Neigegeräte

Neige- und – Umfüllgeräte

Umfüllgeräte

Hebegeräte

Hebe- und Neigegeräte

Scherenhubtische

Selbstkippcontainer

Hubarbeitsbühnen 

Fördertechnik

Anlagenbau

Ladungsträger

Bodenroller für Behälter

Beschichtete Bodenroste
für Maschinenarbeitsplätze

Montage und Inbetrieb-
nahme

Wartung, Reparatur

Prüfung nach UVV / BGR

Einschienenbahn 

Kurvenbahn

Zweischienenbahn

Einträgerkran

Zweiträgerkran

Einträgerkran aufgebockt

Zweiträgerkran aufgebockt

Stahlportal mit 
Kransystem

Kranprofile, Profilzubehör

Bahnaufhängungen

Fahrwerke

Energiezufuhr

Hebezeuge

Montage und Inbetrieb-
nahme

Wartung, Reparatur

Prüfung nach UVV / BGR

Schlauchheber für 
universelle Anwendungen

Saugheber für Transport
von dichten, plattenförmi-
gen Materialien (Bleche 
o. ä.)

Saugheber für Transport 
und Schwenken von 
porösen Materialien 
(Hölzer, Leimbinder)

Saugheber mit Schwenk-
vorrichtung (90°)

Sauger, Saugplatten

Befestigungselemente 
und Zubehör 

Montage und Inbetrieb-
nahme

Wartung, Reparatur

Prüfung nach UVV / BGR

Vakuum 
Lastaufnahme-
mittel

Hublifter für universelle 
Anwendungen 

Manipulator mit Knickarm-
Ausleger und Hubachse 

Balancer u. Manipulator,
als Seilaufzug oder Hub-
achse

Manipulator zum Ab- und
Aufstapeln als Regalbe-
diensystem

Manipulator als Platten-
wender mit Saugplatten

Knickarm-Auslegerkrane
aus Aluminium mit 
Vakuumheber

Manipulator mit pneumati-
scher Bremse und Greifer-
system

Montage und Inbetrieb-
nahme

Wartung, Reparatur

Prüfung nach UVV / BGR

Manipulatoren /
Greifersysteme
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Handhabungssysteme  I  Arbeitsplatzergonomie

Mit individuellen und ergonomischen Arbeitsplatzsystemen kommt VENTZKI den steigenden Anforderungen der Kunden nach,
bei größter Prozesssicherheit und Anwenderfreundlichkeit die höchste Zeitersparnis zu realisieren. Die langjährige Erfahrung
des Traditionsunternehmens als Entwickler und Hersteller von komplexen Anlagen sowie als Partner der Automobil- und
Zulieferindustrie bietet heute eine sehr breite Wissensbasis, um neue Aufgabenstellungen optimal zu lösen.

Ob pneumatische Hebegeräte für Kleinladungsträger oder Hebe- und Neigegeräte für Großbehälter mit elektro-hydraulischen
Antrieben – stets steht die ergonomische und ermu ̈dungsfreie Arbeitshaltung des Bedieners an der Maschine für die
Entwicklung im Vordergrund. Optimale Zutrittsnähe, Zugriffsweite und Untertrittsfreiheit ermöglichen kürzeste Distanz zum
Behälter und zum verarbeitenden Produkt.

Ob Standard- oder Individuallösung – durch die CAD-Konstruktionen werden mit standardisierten Baugruppen – auch bei der
Herstellung in der Fertigung - die zeitnahe Umsetzung in der Entwicklung und Produktion realisiert. Dabei wird bei VENTZKI im
gesamten Prozess der Realisierungskette höchster Wert auf beste Qualität, Sicherheit und Langlebigkeit gelegt.

Auch nach der Lieferung der Produkte an die Kunden stehen der Service und die Kundenorientierung im Vordergrund. Die
Montage, Inbetriebnahme und auch die vom Gesetzgeber jährlich vorgeschriebenen Prüfungen können die Spezialisten von
VENTZKI durch erfahrene Monteure mit dem eigenen Prüfservice durchführen.
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Handhabungssysteme  I  Projektbeispiel Anlagenbau

Pneumatische Arbeitsbühne 
für Lackieranlagen
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Der Aluminium Kranbaukasten von VENTZKI bietet durch seine Flexibilität die Möglichkeit, das Transportsystem individuell auf
die Gegebenheiten abzustimmen und auszulegen. VENTZKI Aluminium-Kransysteme sind hochwertig, leicht, innovativ und 
flexibel für alle denkbaren Anwendungen einsetzbar.

Die Komponenten des Produktprogramms können zu beliebigen Transportsystemen konfiguriert werden, um die individuell
beste Lösung zu realisieren. Andere Kombinationen der VENTZKI- Kranprodukte sind selbstverständlich möglich. Auch die zum
Kransystem passenden Hebezeuge können geliefert werden. Alle Kran- und Schienensysteme lassen sich optional mit
Fahrantrieb ausstatten. 

Beispiele der verschiedenen VENTZKI-Kransysteme

Aluminium Kransysteme
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Vakuum Hebesysteme

Das Produktprogramm der Vakuum-Hebegeräte von VENTZKI besteht aus umfassenden und vielseitig kombinierbaren
Vakuum-Komponenten. In Ergänzung zu den Handhabungssystemen „Heben von unten“ werden mit Vakuumsystemen das
Transportieren, Schwenken oder Wenden realisiert, vom Schlauchheber bis zum Vakuumheber mit Traverse und 8 Saugplatten.

Hier bietet VENTZKI seinen Kunden individuelle und hochwertige Lösungen, z. B. für das Stapeln von Kartons, für Bleche, Holz-
und Gipskartonplatten, für die Fässer-Verladung oder zur Aufnahme von Steinplatten bis zur Maschinenbestückung - die
Vakuumgeräte von VENTZKI bieten für fast alle Aufgaben eine intelligente Lösung.

Darüber hinaus sind umfangreiche Zubehörprodukte erhältlich, z. B. Balgsauger oder Saugplatten mit mehreren Tonnen
Haltekraft.

Beispiele der verschiedenen VENTZKI-Vakuumsysteme
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Manipulatoren, Greifersysteme, Balancer und Hubachsen

Modulare Systemlösungen –
für die einfachen bis komplexen Handhabungslösungen

Mit ausbalancierten Hebern und speziellen Greifersystemen können die Lasten sicher aufgenommen und transportiert werden.
Mit kompletten Systemlösungen, manuell oder halb-automatisch für die optimale Handhabung inklusive der umfangreichen
Projektierung von A bis Z bieten wir unseren Kunden praxisnahe Konzepte.

Mit Knickarm-Auslegerkrane aus Aluminium bietet VENTZKI eine flexible und variantenreiche Krananlagenvariante an, die zur
Montage auf Säulen, Wandkonsolen oder am Aluminiumprofil- und Schienensystem geeignet ist.

Zur Lastaufnahme und Bewegung an der Hubachse des Manipulators kann aus einem umfangreichen
Standardgreiferprogramm ausgewählt werden. Durch die Tragfähigkeit von bis zu 250 kg und standardisierte Arbeitsbereiche
für Schwenkkrananlagen bis zu 5 Metern sind diese Knickarm-Krananlagen für alle Erfordernisse und Umgebungen einsetzbar.

Die Kranschienen bestehen aus Aluminiumprofilen, zu dem es ein umfangreiches Zubehör gibt. Die vielen
Anbindungsmöglichkeiten erhöhen die Flexibilität für die individuelle Lösung. Die Profile sind anodisiert und wartungsfrei.

Beispiele der verschiedenen VENTZKI-Manipulatoren und Balancersysteme
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Projektbeispiel Anlagenbau

Ventzki liefert Fördersystem für GETRAG (Getriebehersteller) im englischen Werk

Zwei parallele Zu- und Abführsysteme für vollautomatische Härteöfen für Getriebeteile lieferte VENTZKI Ende 2010 und Anfang
2011 in den englischen Standort der GETRAG Ford Transmission GmbH, ein Hersteller für Schaltgetriebe.

VENTZKI beliefert seit vielen Jahren diesen Kunden mit unterschiedlichen Handhabungssystemen. Daraus resultierend kam der
Auftrag, die Beschickung eines Härteofens mit beidseitig automatisierten Fördersystemen zu gestalten.

Der Auftrag umfasste zwei Be- und Entladestationen, jeweils bestehend aus zwei einzelnen Hubanlagen, die den Ofen in zwei
Parallellinien automatisch von der einen Seite bestücken und von der anderen Seite frei räumen.

Die Ladungsträger werden auf die angetriebenen Rollbahnen abgesetzt. Die VENTZKI-Hubtische fahren dann 50 Zentimeter
hoch auf das Ofenniveau und ein horizontales Fördersystem mittels Zusatzschieber bewegen die Ladungsträger über den
Hubtisch bis in den Ofen. Nach dem Härteprozess werden die Ladungsträger auf die gleiche Weise aus dem Ofen entnommen,
sinngemäß in umgekehrter Reihenfolge.

Über Preis, Leistung und Service konnte VENTZKI sich mit seinem Angebot als Hersteller mit der Montage vor Ort,
Inbetriebnahme und Einweisung gegen namhafte Wettbewerber durchsetzen. Auf Basis des Lastenheftes wurde der Auftrag
kalkuliert und angeboten. Schließlich konnte VENTZKI den Zuschlag für die Ausführung erhalten. Anschließend waren bis zu
drei Konstrukteure über mehrere Wochen mit dem Engineering befasst.

Die Komplexität des Auftrags lag in der detaillierten Projektsteuerung, weil VENTZKI sich mit dem Ofenhersteller bezüglich der
Signal-Schnittstellen sowie mit dem Kunden abstimmen und parallel den engen Zeitplan halten musste. Die komplexe
Anlagensteuerung wurde in die Anlagenelektronik des Härteofens zur Signalübergabe und -verarbeitung integriert. Schließlich
wurde die 2. Anlage erfolgreich und reibungslos vor Ort aufgebaut, installiert und in Betrieb genommen. Bei der Einweisung der
Mitarbeiter durch die Anwendungstechniker von VENTZKI wurden noch Detailarbeiten zur Abstimmung und Anpassung 
vorgenommen, so dass die Anlage problemlos und effizient im Serienbetrieb arbeitet.

© by GETRAG Ford Transmission GmbH



12 www.ventzki.de

Projektbeispiel Sonder-Hubtische

VENTZKI liefert an die Volkswagen AG 15 Stück Flachformhubtische mit Drehplattform in Sonderausführung

Beschreibung des Projektablaufs:

In der Produktion der Volkswagen AG wurden bisher die Transportbehälter ausschließlich mit dem Stapler zur ergonomischen
Teileentnahme auf die Neigegeräte gesetzt, zur weiteren Entnahme und Verarbeitung durch den Werker.

Die nach modernen Erkenntnissen umgestalteten Logistikkonzepte in der Fertigung haben den Stapler aus der Produktion 
verbannt, so dass die Materialien und Waren in den Behältern mittels eines Routenzugs an die Arbeitsplätze zugeführt werden.

Dadurch können die Behälter nicht mehr wie bisher direkt mit dem Stapler auf die Hub-Neigegeräte gesetzt werden. VENTZKI
löste dieses Problem, indem der entkoppelte Wagen des Routenzugs mit dem Behälter von Hand über den Flachformhubtisch
geschoben wird und dann von unten anhebt.

Zur weiteren Entlastung des Werkers kann der Behälter mittels einer integrierten Drehvorrichtung auch noch horizontal gedreht
werden. Damit ist wieder eine ergonomische Entnahme der Werkstücke möglich.

Durch eine extrem flache Bauweise der Hubtische, die durch das spezielle Scherensystem des Flachformtisches gehoben wird,
konnte diese hohe Anforderung an die niedrige Bauhöhe erfüllt werden. Einen zusätzlichen Platzgewinn stellte die separate
Anordnung des Hydraulikaggregats und der Steuerung dar.

VENTZKI hat in einem geschlossenen Auftrag 15 Tische geliefert. Der Kunde und die Werker in der Produktion sind hoch 
zufrieden mit dieser Lösung, so dass diese Anwendung in ähnlichen Fertigungsbereichen zukünftig auch realisiert werden soll.
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Pressebericht Motek 2010

Großes Interesse an VENTZKI-Produkten auf der 29. Motek in 2010
Handling-Systems-Hersteller hat auf Stuttgarter Messe gut 100 qualifizierte Anfragen

Mit gut 100 Besuchern, die auf dem Messestand bei VENTZKI mit konkreten Anfragen ihre Visitenkarte hinterlassen hatten, ist
Gregor Zens mit dem Ausgang des Branchentreffs hochzufrieden. „Wir hatten dieses Jahr unseren Stand um das Doppelte 
vergrößert und deutlich mehr erstklassige Kontakte“, sagt der Standortleiter. Dazu kamen viele weitere hochwertige Gespräche
mit Interessenten, die auf den Handlingspezialisten spontan aufmerksam wurden. Zehn Geräte und ein Portalkran standen für
das erweiterte Produktspektrum, das auch Manipulatoren, Vakuumsysteme und Aluminium-Krane beinhaltet. Um die
Handhabungssysteme in Aktion zu sehen, wurde im Zentrum des Messestands geräuschvoll ein Materialflusskonzept simuliert,
welches das Zusammenspiel von Manipulator, Umfüllgerät und Hubtisch zu einem platzsparenden, ergonomischen Arbeitsplatz
zeigte. „Die Geräusche der Maschinen wirkten wie ein Magnet auf die Besucher“, beschreibt Zens den Effekt.

Diese Prozesslösung vermittelte einen Eindruck von der Vielzahl der Individuallösungen, die Ventzki etwa für den
Lackieranlagenhersteller Dürr, den Energie- und Automatisierungsanlagenbauer ABB, den Getriebespezialisten Getrag oder
direkt bei den Automobilherstellern seit über 25 Jahren realisiert. Eingespielte Kurzfilme über das Unternehmen in Eislingen und
den voran gegangenen Messeauftritt visualisierten die Kompetenzen und unterstützten den Kundendialog. Denn auch der
Messeauftritt 2009 war für Ventzki fruchtbar: Aus 70 konkreten Kontakten und hochwertigen Gesprächen hatte sich für den
Premiumhersteller von Hebe-, Kipp- und Neigegeräten ein Auftragsvolumen von gut
150.000 Euro ergeben.

In diesem Jahr suchten insbesondere Produktionsmeister, Planer, Konstrukteure, Betriebswirte und Geschäftsführer das
Gespräch mit den vier Beratern. Die hauseigene Messezeitung mit Praxisbeispielen rundete das Bild ab. „Der Trend zu
Maßanfertigungen hält an und wir sind in diesem Markt mit unserem Leistungsportfolio sehr gut aufgestellt“, sagt Zens. Einen
Großteil des Umsatzes macht das Eislinger Unternehmen mit kundenspezifischen Individuallösungen. Das zeigt die
Kernkompetenz von Ventzki und die Komplexität der Projekte, bei denen der Kunde ein individuelles Problem beschreibt und
Ventzki die Lösung entwickelt und liefert. In solchen Aufträgen steckt viel Engineering, welche die hauseigene Konstruktion 
realisiert.
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1882
Gründung des Unternehmens „Ventzki- Pflugbau“ durch 
Zivil- Ingenieur August Ventzki im heute polnischen Graudenz
bei Danzig (Westpreußen), als Fabrik zur landtechnischen 
Entwicklung und Herstellung von Dampfpflu ̈gen, bzw. Dampf-
pfluglokomotiven. 

1907
Gründung eines Zweigwerkes in Eislingen / Fils (Baden-Würt-
temberg) als Pflug- und Landmaschinenfabrik und Übernahme
der Eggenfabrik Straub & Co. in Göppingen. Hier erfolgt die
Herstellung von Landmaschinen, Schlepperpflügen, Schlep-
pergeräten und Geräten aller Art.

1921
Der Sohn des Firmengründers Rudolf Ventzki tritt als 
Geschäftsfu ̈hrer in das Unternehmen in Eislingen / Fils ein.
Nach dem ersten Weltkrieg erfolgt die Neugru ̈ndung in Stolp /
Pommern, da aufgrund des Versailler Vertrags das Stammwerk
in Graudenz an Polen fiel. Die Firma gab den Bau von Dampf-
pflügen auf. Auch an diesem Standort werden Landmaschinen,
Schlepperpflüge und Schleppergeräte hergestellt.

1945
Nach dem Krieg ging der große Betrieb in Graudenz zum zwei-
ten Mal verloren, mit ihm das Werk in Stolp, so dass nur das
Eislinger Werk verblieb. Die beiden Söhne von Rudolf Ventzki
treten in der Nachkriegszeit mit in die Unternehmensleitung ein.
Es galt, das Vakuum, das der Krieg in der Landtechnik hinter-
lassen hatte, zu fu ̈llen. Zahlreiche Neuentwicklungen spielen in
dieser Zeit eine maßgebliche Rolle bei der Technisierung der
Bodenbearbeitung in der Landwirtschaft. 

1950
Die Produktion wurde mehr und mehr auf Schleppergeräte um-
gestellt. Mit dem Aufschwung setzte die Nachfrage der Land-
maschinentechnik damals besonders stu ̈rmisch ein, was An-
fang der Fünfziger- Jahre zur Entwicklung einer vollständigen
Gerätereihe für die motorische Bodenbearbeitung führte. 

1964
Das Unternehmen ist jahrelang sehr erfolgreich und inzwischen
auf fast 450 Beschäftigte angewachsen. In der zweiten Hälfte
der Sechziger- Jahre war ein tiefgreifender Strukturwandel in
der Landwirtschaft voraussehbar, so dass der spätere Verkauf
des Unternehmens die Konsequenz war.

1970
Verkauf der Firma an den US-amerikanischen Konzern MTD
Products in Cleveland, Ohio, dem größten Hersteller von 
Motorgeräten für Rasen und Garten sowie Spezialist für Werk-
zeug- und Vorrichtungsbau, auch für die Großserienfertigung.
Über das Ventzki-Händlernetz sofort Zugang zum deutschen
Markt.

1985
Verkauf der bis dahin noch betriebenen Sparte Handhabungs-
technik an die Firma WÜRTEX Maschinenbau GmbH & Co. in
Uhingen/Baden-Württemberg.

1990
Umzug vom Werksstandort in Uhingen nach Eislingen. Eige-
ne Fertigung von individuellen Hebe- und Neigegeräten fu ̈r
die Arbeitsplatzergonomie, vorzugsweise fu ̈r die Automobil-
industrie und deren Zulieferer - auch für die Fa. Lager u. 
Fördertechnik - welche Fördersysteme fur̈ die Druckindustrie
entwickelte und bei VENTZKI fertigen ließ.

2007
Verkauf des Unternehmens an die Carl Stahl Gruppe mit
Stammsitz in Süßen. Neufirmierung als VENTZKI Handling
Systems GmbH & Co. KG zum 01.08.2007, als rechtlich selb-
ständiges Unternehmen nun zugehörig zum weltweit tätigen
Konzern der Seil- und Hebetechnik.

2008
Neue strategische Ausrichtung in 2008 durch Standortleiter
Gregor Zens und seinem Team. Neuer Fachkatalog, eigener
bundesweiter Vertrieb durch erfahrene Fachberater, auch
durch die Carl Stahl Gruppe. Mit der erfolgreichen Einführung
des Qualitäts-Managementsystems nach Standard DIN EN
ISO 9001:2000 erfolgt die Erstzertifizierung im Oktober 2008.

2009
Erster Messeauftritt auf der MOTEK in Stuttgart, der Messe
für Montage- und Handhabungstechnik. Präsentation und 
Erweiterung des Lieferprogramms durch Aluminium-Kran-
systeme, Vakuumtechnik und Manipulatoren / Greifer-
systeme. VENTZKI erweitert seine Kompetenz somit als 
Systemanbieter für die Kunden, um hochwertige Komplett-
lösungen anbieten zu können. 

2010
Neuer Fachkatalog mit erweitertem Produktprogramm, die
Vertriebskapazitäten werden verstärkt, auch im EU-Ausland.
Zweiter Messeauftritt auf der MOTEK-Fachmesse in Stutt-
gart mit deutlich größerem Messestand. Erweiterung des
Qualitätsmanagementsystems auf die neue Norm ISO
9001:2008, Geltungsbereich fur̈ Entwicklung, Herstellung und
Vertrieb von Handhabungssystemen.

VENTZKI im Wandel der Zeiten
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Referenzen / Branchen

VENTZKI liefert an seine Kunden in folgenden Branchen

Gesamtkatalog

Verkaufsaktionen

DVS-zertifizierte Schweißer

Allgemeiner Maschinenbau

Automotive- / Automobil-Hersteller

Zuliefer-Industrie der Automotive-Branche

Holzverarbeitung

Montagefirmen

Lack- und Druckfarbenhersteller

Elektrogeräte- und Komponenten-Hersteller

Stahlbau- / Metallbau

Anlagenbau

Gesenkschmieden

Apparatebau

Kunststoffindustrie

Entsorgungsunternehmen

Umwelttechnik

Agrartechnik und Landmaschinen-Hersteller

Windenergie – Komponentenhersteller

Transport- und Logistikbranche

Werkzeugmaschinen-Hersteller

Lebensmittel-Industrie

Kataloghändler



Ventzki Handling Systems GmbH & Co. KG
Stuttgarter Str. 122
D-73054 Eislingen
Tel.: (0 71 61) 9 84 42-0
Fax: (0 71 61) 9 84 42-33
E-Mail: info@ventzki.de
www.ventzki.de


